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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z:
Budowa sieci cieptowniczej niskoparametrowej wraz z przytgczami do kamienic
znajdujgcych sie w centrum Miasta Mikotéw Opracowanie zmiany projektowej w
rejonie budynkéw ul. Rynek 20, 25, Jana Pawlall 1, 2,4, 6, 8,5

1.2.ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych z budowg sieci cieptowniczej
niskoparametrowej.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie sieci cieptowniczej niskoparametrowe;.

1.3.1 Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robét budowlanych

Przedmiot zamdwienia objety niniejszg Specyfikacjg odpowiada nastepujgcym robotom budowlanym
opisanymkodem Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) wg Rozporzadzenia Komisji Wspolnoty
Europejskiej Nr 213/2008z dnia 28.11.2007r:

45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggéw do odprowadzania
Sciekow.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z DM 00.00.00,
dokumentacjg projektowg i poleceniami Inwestora

3. MATERIALY

3.1. MATERIALY
Materiatami podstawowymi stosowanymi przy realizacji rob6t stanowigcych przedmiot niniejszej ST sa:
e materiaty preizolowane (rury, ksztattki, mufy preizolowane, itp.). Do zastosowania sg przede
wszystkim stalowe rury przewodowe sztywne.
e stalowe rury i ksztattki, czarne, bez szwu dla sieci wewnatrz budynkéw w potgczeniach z nowag
siecia;
e system z gietkich rur preizolowanych pojedynczych z rurami przewodowymi z usieciowanego
polietylenu PE-X

Rury przewodowe (stalowe)

Do budowy rurociggéw nalezy zastosowacé rury zgodne z ponizszymi wymaganiami:

e dopuszczone zastosowanie rury stalowej w gatunku P235GH, P235TR1 Ilub P235TR2
wg PN-EN 10217-1 ze szwem,

o stosowac rury stalowe o dtugosci 6 lub 12 m,

e stalowa rura przewodowa nie moze posiada¢ spawdw obwodowych, pofgczen gwintowanych,
kotnierzowych i innych,

e rury stalowe muszg posiada¢ oznakowanie wskazujgce: producenta, gatunek stali i znak kontroli
jakosci,

e konce rur musza by¢ ukosowane zgodnie z norma PN - ISO 6761: 1996,

e wymagana minimalna grubosci Scianki rury stalowej przewodowej dla sSrednicy 2DN25 wynosi
3,2mm.

Ptaszcz ostonowy

e plaszcz ostonowy PEHD stosowany w procesie produkcji rur i elementéw preizolowanych musi by¢
wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PEHD (minimum typu PES80), jako rura gtadka bez szwu,
wykonana z czarnego i spetnia¢ wymagania normy PN - EN 253,

e pfaszcz ostonowy moze by¢ rurg wyprodukowang w odrebnym procesie albo moze byé wykonany
bezposrednio, poprzez wyttaczanie na izolacje,

e dla ptaszczy ostonowych produkowanych metodg niecigglg (wtrysku plynnej pianki




w przestrzen pomiedzy rure stalowg a rure ostonowg) wraz z wnioskiem o zatwierdzenie materiatu
nalezy dostarczyé kopie protokotéw kontroli obréobki koronowania wewnetrznej powierzchni rur
ostonowych potwierdzajgce uzyskanie wysokiej przyczepnos$ci izolacji poliuretanowej do rury
ostonowej,

o wydtuzenie do zerwania ptaszcze ostonowego mierzone zgodnie z kierunkiem,

e wraz z ofertg nalezy dostarczyé kopie protokotéw badan producenta ptaszcza potwierdzajgce
wymagany stopien obrébki koronowania - badania na koronowanie wczesniej produkowanych ptaszczy
ostonowych dla rur produkowanych metodg tradycyjna,

e plaszcz ostonowy powinien by¢ wykonany z polietylenu klasy co najmniej PE80 i nie moze zawierac
innych dodatkéw niz przeciwutleniacze, stablilzatory UV i sadza wg wymogow normy PN-EN 253:2009.

Izolacja termiczna

e |zolacje cieplng ma stanowi¢ sztywna pianka poliuretanowa spieniana cyklopentanem
i spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253. Nie dopuszcza sie spieniania za pomocg freondéw twardych i
migkkich oraz COzq,

o trwalos¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciggtej temperatury pracy
minimum +160°C,

e badanie przewodnosci cieplnej Aso dla rury preizolowanej powinno by¢ potwierdzone przez
niezalezng jednostke badawczg i by¢ przeprowadzone na rurze producenta oferowanego systemu rur
preizolowanych.

Ksztaltki preizolowane
Ksztattki preizolowane majg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 15698-2:2015-11

Ltuki:
e zmiany kierunkéw trasy sieci preizolowanej mogg byc¢ realizowane wylgcznie przez ukosowanie na
spawie, rury giete lub kolana prefabrykowane,
o w zakresie srednic od DN 20 mm do DN 200 mm — giete na zimno z rur stalowych,
e w zakresie $rednic wiekszych — spawane, krotkie, z przedtuzonymi ramionami lub giete na gorgco.
Nie dopuszcza sie stosowania kolan segmentowych. Nie dopuszcza sie stosowania muf kolanowych
dla kolan pionowych (wejsciowych) stosowac jednokrotnie pogrubiong izolacje.

Trojniki:

o wedtlug wymagan normy PN-EN 448,

e dopuszcza sie jedynie tréjniki preizolowane,

e powinny by¢ kute z szyjkg spawang lub wycigganag.

Zwezki:

e dopuszcza sie wylgcznie symetryczne zwezki stalowe wykonane metodg ciggnienia z rur
bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych odcinkéw rur o réznych $rednicach. Nie dopuszcza
sie do stosowania zwezek stalowych wykonanych metodg zwijania i wycinania.

Zlacza mufowe

o mufy muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 489, nie dopuszcza sie stosowania
muf nasuwkowych i termokurczliwych nie sieciowanych,

o mufy termokurczliwe HDPE 100 z wtapianymi korkami, masg adhezyjno-uszczelniajgca
i klejem termotopliwym,

e wymagany jest stopien usieciowania muf min. 40%,

o ksztalt mufy powinien by¢ zgodny z ksztaltem ptaszczy ostonowych bez przewezen, kielichéw i
krawedzi,

o mufa powinna posiada¢ wtasciwosci termokurczliwe na catej dtugosci i umozliwia¢ skrécenie do
wymaganej na budowie dtugosci,

e system zlgcza musi umozliwiaé kontrole szczelnosci ztgcza za pomocg powietrza o cisnieniu min.
0,2 bar przed zaizolowaniem za pomocg ptynnej pianki PUR,

e zamkniecia otworéw wlewowych dopuszcza sie tylko za pomocg korkdéw zgrzewanych (wtapianych)
stozkowych wykonanych z PEHD,

e nie dopuszcza sie otulin ze sztywnej pianki PUR (tzw. fupek),

o oferent wraz z ofertg jest zobowigzany przedstawi¢ badania wykonane w akredytowanym Instytucie
zgodnie z PN-EN 489.




Poduszki kompensacyjne

¢ ptyty wykonane z polietylenowego laminatu piankowego, sieciowanego, odpornego na korozje oraz
dziatanie gryzoni i chemikaliow o grubosci min. 40 mm i gesto$ci minimalnej 30+5 kg/m?3 (wg ISO 845),
e chtonnos¢ wody ponizej 1,5%,

e nie dopuszcza sie stosowania mat wykonanych z wyttoczyn tapicerskich i materiatéw tekstylnych.

Pierscien uszczelniajacy
Pierscien z kauczuku polichloroprenowego lub gumy specjalnie profilowany do uszczelnienia przejscia
przez przegrode budowlana.

Rury przewodowe (PE-X)

Do budowy rurociggéw nalezy zastosowacé rury zgodne z ponizszymi wymaganiami:
e dopuszczone zastosowanie rury PE-X wg DIN16893 lub wg DIN16893
o materiat podstawowy to polietylen usieciowany.

Ptaszcz ostonowy

e pfaszcz ostonowy stosowany w procesie produkcji gietkich rur i elementéw preizolowanych musi by¢
wykonany z polietylenu niskiej gestosci PELD,

e plaszcz ostonowy moze byé rurg wyprodukowang w odrebnym procesie albo

moze by¢ wykonany bezposrednio, poprzez wyttaczanie na izolacje

¢ dla ptaszczy ostonowych produkowanych metodg nieciggtg (wtrysku ptynnej pianki w
przestrzen pomiedzy rure PE-X a rure ostonowg) wraz z ofertg nalezy dostarczy¢ kopie protokotow
kontroli obrobki koronowania wewnetrznej powierzchni rur ostonowych potwierdzajgce uzyskanie
wysokiej przyczepnosci izolacji poliuretanowej do rury ostonowej

Izolacja termiczna

e |zolacje cieplng ma stanowi¢ pételastyczna pianka poliuretanowa i spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 253.

o trwalos¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciggtej temperatury pracy
minimum +100°C.

e badanie przewodnosci cieplnej Aso dla rury preizolowanej powinno by¢ potwierdzone przez
niezalezng jednostke badawczg i by¢ przeprowadzone na rurze producenta oferowanego systemu rur
preizolowanych

Ksztaltki

e zmiany kierunkéw trasy sieci preizolowanej mogg by¢ realizowane wytgcznie przez giecie rur lub
ztgczki kolanowe

Tréjniki:

o zlgczki trojnikowe tgczone przy pomocy pierscieni zaciskanych

e nalezy stosowac obudowy sktadane trojnika,

e technologia montazu wg wytycznych producenta systemu.

Poduszki kompensacyjne
e System rur gietkich nie wymaga stosowania poduszek kompensacyjnych

Pierscien uszczelniajacy
Pierscieh z kauczuku polichloroprenowego lub gumy specjalnie profilowany do uszczelnienia przejscia
przez przegrode budowlang.

3.2. ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE
Rury preizolowane sg podatne na uszkodzenia mechaniczne, w zwigzku z tym nalezy:

e chroni¢ je przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podioza, na ktérym s3g skiadowane Ilub
przewozone, od zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzgdzen i metod
przetadunku; do roztadunku nalezy uzywa¢ dzwigu i paséw parcianych o min. szerokosci 10 cm;

e rury stalowe preizolowane sktadowac¢ na prostej, ptaskiej powierzchni lub na podktadach w
rozstawie co 5,0 m tak, aby maksymalny nacisk nie przekroczyt 0,3 MPa;

e rury zabezpieczy¢ przed ich osunieciem. Zalecane jest takie skladowanie rur, aby nalepki
zlokalizowane byty po tej samej stronie.




e zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac zwigzanych z transportem oraz cieciem rur w
temperaturze otoczenia ponizej —15 0C.

e rury o roznych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, to rury o
wiekszych $rednicach i grubszych $ciankach powinny znajdowac sie na spodzie; ta sama zasada
dotyczy uktadania rur na srodkach transportowych.

e zwracac¢ uwage na zakonczenia rur i zabezpieczac je fabrycznymi ostonami ochronnymi;

e transport rur preizolowanych powinien by¢ realizowany pojazdami o odpowiedniej dlugosci, tak
aby wolne konce wystajgce poza skrzynie tadunkowa nie byty dtuzsze od 1,0m;

e tworzywa sztuczne majg ograniczong odporno$¢ na podwyzszong temperature i promieniowanie
UV, w zwigzku z czym nalezy chroni¢ je przed diugotrwatg ekspozycjg stoneczng i nadmiernym
nagrzewaniem od zrodet ciepta.

4.SPRZET

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w specyfikacji technicznej Warunki ogdine.
5.TRANSPORT

4.1. Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy ustawic

rbwnomiernie na catej powierzchni fadunku, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwosciag
przesuwania sie podczas transportu. Rury powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka
transportu i zabezpieczone przed przesuwaniem sie. Wyladunek powinien odbywa¢ sie z zachowaniem
wszelkich srodkéw ostroznosci i w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenia. Materiatdbw nie wolno
zrzuca¢ ze srodkéw transportowych, lecz roztadowywaé recznie lub stosujgc odpowiedni sprzet
roztadunkowy — woézki widtowe, fadowarki, itp. Ponadto, przy za- i wyladunku oraz przewozie na
srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow aktualnie obowigzujgcych w transporcie
drogowym.

4.2. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

4.3. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt,
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem sieci
cieptowniczej. Roboty instalacyjne nalezy wykonywaé zgodnie z warunkami technicznymi wykonania
robo6t budowlano — montazowych cz. Il ,, Instalacje sanitarne i przemystowe”

5.1.ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomocg kotkéw osiowych, kotkdw Swiadkdw i kotkéw krawedziowych. W przypadku niedostateczne;j
ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi sprawdzonymi przez
stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperow i ich rzedne przekaze Inwestorowi.

Wykonawca dokona prébnych przekopow celem stwierdzenia faktycznego przebiegu i posadowienia
wskazanego na mapie uzbrojenia.

5.2.ROBOTY ZIEMNE
Wg specyfikacji technicznej

5.3. ROBOTY MONTAZOWE DOTYCZACE RUROCIAGU GLOWNEGO | PRZYLACZY

5.3.1. MONTAZ PRZEWODOW W WYKOPIE
Montaz rur preizolowanych prowadzony bedzie w wykopie. Przed rozpoczeciem wykopdéw liniowych
nalezy recznie odkopac¢ wszystkie krzyzujgce sie kable i natozyé i zabezpieczy¢ je zgodnie z
wymaganiami wiasciciela danego urzgdzenia. Wykopy zabezpieczyé zgodnie z wymaganiami BHP i
prowadzi¢ zgodnie z ponizej przedstawionymi zasadami:
-na dnie wykopu wykona¢ podsypke z piasku grubosci 10 cm nie zawierajgcego gliny, ostrych
kamieni i innych ciat mogacych uszkodzi¢ rure ptaszczowa. Granulacja piasku powinna
miescic sie w przedziale 0 + 8 mm;
-rury uktadac na jednakowym poziomie;
-nalezy bezwzglednie zachowa¢ poprawne odlegtosci dystansowe miedzy rurociggami i
Scianami wykopu w celu zapewnienia dostepu do spawania i mufowania;
-prace ziemne w poblizu istniejgcego uzbrojenia podziemnego wykonywa¢ sposobem recznym,;




-po zmontowaniu rurociggow, sprawdzeniu jakosci potgczen oraz wykonaniu proby szczelnosci
nalezy przysypac¢ je 20 cm warstwg piasku, zagescic;

-Gtebokos¢ utozenia, umieszczenie wzgledem uzbrojenia podziemnego

-Zagtebienie dna rur: okoto 0,6 + 2,0 m p.p.t. za wyjgtkiem przejScia pod potokiem.

Oznaczenie trasy
Po zakonczeniu prac montazowych i wykonaniu 20 cm warstwy zasypowej piaskiem i jej

zageszczeniu — utozy¢ systemowaq tasme ostrzegawczg - nad kazdym rurociggiem wg ZN-96: TP S.A.
— 028. Tasma ostrzegawcza ma mie¢ napis ,,SIEC CIEPLOWNICZA”.

a. Roboty montazowe

Spawanie, testowanie i kontrola zlgczy spawanych powinny by¢ przeprowadzane
wedtug obowigzujgcych norm i przepiséw wymaganych prawem polskim.

Prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez spawaczy posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia oraz wedtug odpowiednich Przepiséw Wykonywania Robot
Spawalniczych (PWRS).

PWRS i RKPS sg przedmiotem zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Kryterium wadliwosci: klasa spoin B wedtug EN25817

Kazda spoina bedzie w sposoéb trwaty oznakowana przez spawacza numerem lub
inicjatami bezposrednio obok spoiny.

tuk spawalniczy nie moze uderza¢ w powierzchnie rury. Wszelkie uszkodzenia
powierzchni rury spowodowane uderzeniami tuku powinny byé usuniete przez zeszlifowanie.
Dotyczy to réwniez pdl tuku spowodowanych przez padanie czgstek magnetycznych i
powierzchni spawania pozostajgcych po usunieciu obecnych urzgdzen.

Gotowos¢ robot spawalniczych musi by¢é zgtaszana w konkretnych sekcjach.
Natychmiast po zakonczeniu kazdej sekcji robot bedzie ona kontrolowana, przy czym
wymagana bedzie obecnosc¢ przedstawiciela zamawiajgcego.

b. Czyszczenie i Ochrona rurociggéw preizolowanych

Przed wysytkg i zainstalowaniem elementéw rurociggu powinny by¢ one catkowicie
oczyszczone ze wszystkich zgorzelin walcowniczych, rdzy, smaréw i innych obcych
elementéw. Konce rur powinny by¢ zaplombowane lub zaslepione (chronione) w czasie
transportu.

Dla zapobiezenia korozji i penetracji brudu do wnetrza elementu rurociggu
sktadowanie posrednie (tymczasowe) zapewnione by¢ powinno w miejscu czystym bez
wystawienia na dziatanie wody.

Po zainstalowaniu systeméw rurociggowych powinny by¢é one gruntownie
oczyszczone z rdzy i innych obcych elementéw przy uzyciu ciezarkdw do przetykania
przewoddéw rurowych lub inng rownowazng metodg. Wszystkie wiloty i wyloty powinny zosta¢
zaslepione lub zaplombowane.

c. Warunki szczegétowe

Zakres rzeczowy

Dla wszystkich zadan przewiduje sie nastepujgce prace wspdlne:
wytyczenie geodezyjne tras cieptociggow,
e rozbiorka jezdni chodnikow, kraweznikébw i obrzezy trawnikowych na trasie
wytyczonego cieptociagu;
wyznaczenie w terenie miejsc kolizji z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym;
o odkrywka sposobem recznym miejsc Kolizji z zabezpieczeniem przez odkrytego
uzbrojenia podziemnego zgodnie z wymaganiami wtascicieli tego uzbrojenia;
e reczne wykonanie wykopu liniowego w miejscach niedostepnych dla sprzetu
mechanicznego;
e mechaniczne wykonanie wykopu liniowego pod uktadanie rurociggéw preizolowanych;
¢ wykonanie podtoza z materiatéw sypkich pod rurociggi preizolowane;




e ulozenie rur preizolowanych w gotowym wykopie wraz z montazem systemu
alarmowego;

e wykonanie przejs¢ siecig cieptowniczg nad potokami

o wykucie otworow w Scianach zewnetrznych piwnic budynkéw w miejscach przejsé
cieptociggow;

e wykonanie przejS¢ przez Sciany zewnetrzne piwnic podtgczanych budynkow wraz z
uszczelnieniem i zabezpieczeniem przeciwwilgociowym muréw;

o wykonanie wigczen w przytgczanych budynkach;

e montaz armatury odcinajgcej wewnatrz budynku;

e wykonanie obsypki i zasypki systemowej piaskiem utozonych w wykopie rur
preizolowanych;

o ufozenie tadmy ostrzegawczej nad rurociggami w czesciowo zasypanym wykopie;

e zasypka pozostatej czesci wykopu gruntem rodzimym z zageszczeniem;

e uporzgdkowanie i przywrocenie terenu do stanu pierwotnego;

Przytacza w budynkach

W budynkach rurociggi wykona¢ metodg tradycyjng, z rur stalowych czarnych bez
szwu ze stali klasy St37. Zabezpieczenie antykorozyjne poprzez oczyszczenie mechaniczne
z rdzy, zagruntowanie farbg termoodporng do 100 °C i dwukrotne pomalowanie emalig,
réwniez odporng na temperature j.w.

Izolacja termiczna — weing mineralng na folii aluminiowej. Grubos¢ izolacji:

e Dn80+ 150 mm - 50/50 mm,
e Dn50+ 65mm - 40/40 mm,
e Dn<50mm - 40/30 mm.

Sie¢ cieptowniczg niskoparametrowg zaprojektowano z wykorzystaniem systemu rur
stalowych preizolowanych ISOPLUS POLSKA sp z 0.0.. Nalezy stosowac¢ rury preizolowane
z atestowang rurg stalowg ze szwem wzdtuznym ze stali P235GH, P235TR1, P235TR2.
Natomiast przytgcze do budynku nr 5 przy ulicy Jana Pawta Il (oraz Rynek 2 przewidziany
wg. odrebnej dokumentacji) nalezy wykonaé za pomocg systemu z gietkich rur
preizolowanych pojedynczych z rurami przewodowymi z usieciowanego polietylenu PE-X

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ROBOTY ZIEMNE
Wg specyfikacji techniczne;..

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzeh.

a) Proby szczelnosci przewodow

W celu sprawdzenia szczelnosci i wytrzymatosci potgczen nalezy wykonacé proby
techniczne. Sie¢ cieplng wraz z armaturg nalezy poddaé prébie cisnieniowej wodnej na
ci$nienie (P robocze * 1,5)

b) Kontrola jakosci spoin
Wszystkie spawy czotowe podlegajg badaniom nieniszczacym. Badania nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg radiograficznie. Dopuszczalna klasa: B

c) Ptukanie sieci

Podczas montazu nalezy pilnowaé, aby do wnetrza rur nie dostawaly sie
zanieczyszczenia zewnetrzne. Kazdorazowo na zakonczenie prac w danym dniu — na
koncowki rur natozy¢ kapsle ochronne. Po zakonczeniu prac montazowych wykonaé
ptukanie sieci metodg wodno-powietrzng, oddzielnie dla kazdego rurociggu. Ptukanie
prowadzi¢ do czasu, kiedy zawartos¢ zawiesiny w poptuczynach nie bedzie przekracza¢ 5,0
mg/dm3.




Uwaga:
nalezy tak zabezpieczyC teren, aby w czasie otwierania zaworow spustowych w miejscu
wylotu strumienia wody nie znajdowaty sie zadne osoby.

7.0BMIAR ROBOT
Wg specyfikacji technicznej warunki ogdline.

8.0DBIOR ROBOT

Wg specyfikacji technicznej warunki ogoine

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE

Zasady ogolne dotyczgce pfatnosci i ceny za roboty podane zostaty w specyfikacji technicznej ST —
00.00 Wymagania ogdlne.

9.2.WARUNKI UMOWY-KONTRAKTU | WYMAGANIA OGOLNE SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy — kontraktu i wymagan ogdélnych zawartych w
specyfikacjach technicznych obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a w
szczegolnosci w przedmiarze.

10.NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE
a). Polskie Normy

PN-B10405/1999 - Cieptownictwo. Sieci cieptownicze. Wymagania i badania
przy odbiorze.
PN-EN 253/2004 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur

do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio
w gruncie. Zespot rurowy ze stalowej rury przewodowej, izolacji
cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu.

PN-EN 448/2004 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio
w gruncie. Ksztattki. Zespoty z rury przewodowej stalowej,
izolacji cieplnej z poliuretanu i plaszcza ostonowego z
polietylenu.

PN-EN 488/2004 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio
w gruncie. Zespot armatury do stalowych rur przewodowych
z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym
Z polietylenu.

PN-EN 489/2004 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur
do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio
w gruncie.. Zespot zigcza stalowych rur przewodowych
z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym

Z polietylenu.
PN-92/M-34031 - Rurociggi pary i wody gorgcej. Ogolne wymagania i badania.
PN-85/C-04601 - Woda do celéw energetycznych. Wymagania i badanie

jakosci wody dla kottdbw wodnych i zamknietych obiegéw
cieptowniczych.
b). Dokumenty inne

D.U. 00.106.1126 - Prawo budowlane.

D.U.02.75.69 - Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.

D.U.97.129.844 - Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

COBRTI INSTAL - ,Warunki techniczne projektowania, wykonania, odbioru i eksploatacji
sieci cieptowniczych z rur i elementéw preizolowanych”.

Instrukcje montazowe producentéw materiatéw sieci cieptowniczych.




